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GewebeschJauch 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Gewebeschlauch aus hochfesten und 
hitzebestandigen Faden und ein Verfahren zu seiner Herstellung gemali den Merkmalen 
5 der unabhangigen Anspruche. 

Die Enden von Gewebeschlauchen neigen bei Bewegungen und Belastungen des 
Schlauches ublicherweise zum Ausfransen, sofern keine Malinahmen hiergegen 
getroffen werden. Als solche MafJnahmen der Versiegelung der Schlauchenden kommen 
'Wio beispielsweise das Tranken mit Klebstoff, das Umschlagen und Abnahen, das Umnahen 
mit einer sog. Vignette Oder Manschette in Frage. Weiterhin kann uber das Schlauchende 
ein - bspw. mittels Silikontrankung - versiegeltes Schlauchstuck gezogen werden. 
Bekannt ist zudem das Verklemmen des Schlauchendes mit einer grofiflachigen Klammer 
oder das Verklammern mit mehreren dunnen Metallklammern. 

15 

Diesen Methoden gemeinsam ist der relative Aufwand zur Fixierung der Schlauchenden. 
Nachteilig daran ist zudem, dass die Fixierungen teilweise nicht hitzebestandig sind, was 
jedoch fur manche Anwendungsfalle unverzichtbar ist. Zudem sind diese genannten 
Fixierungen teilweise optisch wenig zufrieden stellen. Nachteilig ist schlieRlich, dass ein 
20 derartiges auf ein Anschlussstuck geschobenes Schlauchende ein Teil seiner Flexibility 
einbulit. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Nachteile im Stand der 
Technik zu vermeiden und einen flexiblen und einfach herstellbaren Schlauchabschluss 
25 fur einen Gewebeschlauch zur Verfugung zu stellen. 

Diese Aufgabe wird mit dem Gegenstand der unabhangigen Anspruche gelost. Merkmale 
vorteilhafter Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen 
Anspruchen. 

30 

Erfindungsgemafi ist bei einem Gewebeschlauch aus hochfesten und hitzebestandigen 
Faden wenigstens ein Schlauchende nach innen eingestulpt, wobei der nach innen 
eingestulpte Schlauchabschnitt weitgehend parallel an der inneren Wandung des 
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Gewebeschlauchs anliegt. Dieser erfindungsgemafce Gewebeschlauch bietet den Vorteil, 
dass das ansonsten zum Ausfransen neigende Schlauchende einen dauerhaften und 
formschonen Abschluss erhalt, der zudem auch ausreichend flexibel bleibt. Es sind 
keinerlei weitere Bauteile oder Maftnahmen erforderlich, um die Einstulpung zu erhalten. 

Gemafc einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist der Gewebeschlauch ein nahtlos 
gewebter Schlauch, was insbesondere den Vorteil hat, dass keine Langskante im 
Schlauch vorhanden ist, die eine mechanische Schwachung bedeuten konnte. Zudem 
ware der Schlauch an einer Verbindungslangskante weniger flexibel. 



Eine weitere erfindungsgema&e Ausfuhrungsform sieht vor, dass die Faden des 
Gewebeschlauchs aus Glasfaser bestehen. Ein solcher Gewebeschlauch aus Glasfasern 
ist besonders hitzebestandig und dennoch flexibel und kann daher fur besonders 
exponierte Einsatzorte verwendet werden. Er eignet sich beispielsweise als 
15 Kabelumhullung bei Backofenklappen oder dergleichen. 

Gemaft einer alternativen Ausfuhrungsform der Erfindung bestehen die Faden des 
Gewebeschlauchs aus Carbonfaser, womit der Schlauch gegenuber einem 
Glasfasergewebe eine nochmals erhohte Festigkeit aufweist. 

20 

Bei einer weiteren erfindungsgemalien Ausfuhrungsform ist der eingestulpte 
Schlauchabschnitt am wenigstens einen Schlauchende wenigstens halb so lang wie der 
Schlauchdurchmesser, was den Vorteil hat, dass das Schlauchende auch bei 
wiederholten Biege- und Zugbelastungen zuverlassig gegen Ausfransen geschutzt ist. 
25 Zudem bleibt das Schlauchende dadurch ausreichend flexibel. 

GemaB einer weiteren erfindungsgemafcen Ausfuhrungsform ist der eingestulpte 
Schlauchabschnitt mit dem wenigstens einen Schlauchende vernaht und/ oder verklebt 
und/ oder verklammert. Diese Ausfiihrungsform hat den Vorteil, dass das Schlauchende 
30 auch bei wiederholter Wechselbeanspruchung nicht zum Ausfransen neigt. 



Bei einer erfindungsgemafJen Verbindung von zwei Gewebeschlauchen aus hochfesten 
und hitzebestandigen Faden gemalX einer der zuvor beschriebenen Ausfuhrungsformen 
sind deren aufeinander stoUende Schlauchenden jeweils nach innen eingestulpt, und die 



ZTP 01 P 6026 
Rt 



3 



Schlauchenden sind jeweils uber ein Zwischenstuck geschoben. Diese 
erfindungsgemalJe Verbindung hat den Vorteil einer einfach und kostengunstig 
herstellbaren Schlauchverbindung, die zudem kaum schlechtere Eigenschaften aufweist 
als ein nahtloser Schlauch. Der Platzbedarf einer derartigen Schlauchverbindung ist 
minimal, da das eingelegte Zwischenstuck annahernd den gleichen Durchmesser 
aufweist wie die daruber geschobenen und eingestulpten Gewebeschlauche. 

GemafJ einer erfindungsgemafJen Ausfuhrungsform ist das Zwischenstuck ein 
Schlauchabschnitt aus Gewebeschlauch Oder Gewebeband, was den Vorteil hat, dass die 
gewunschten Eigenschaften des Gewebeschlauchs auch fur das Zwischenstuck 
zutreffen, wie beispielsweise die Hitzebestandigkeit oder die hohe mechanische 
Festigkeit. 

Eine erfindungsgemalJe Ausfuhrungsform sieht vor, dass die beiden Schlauchenden mit 
dem Zwischenstuck jeweils verklebt und/ oder vernaht und/ oder verklammert sind. Dies 
hat den Vorteil einer weiter erhohten Festigkeit gegenuber den zuvor beschriebenen 
Ausfuhrungsformen, da auf diese Weise die Schlauchenden noch besser gegen 
Ausfransen geschutzt sind. 

Eine alternative erfindungsgemalJe Verbindung von zwei Gewebeschlauchen aus 
hochfesten und hitzebestandigen Faden sieht vor, dass das Schlauchende des ersten 
Gewebeschlauchs nach innen eingestulpt ist und dass ein offenes Schlauchende des 
zweiten Gewebeschlauchs in das umgestulpte Schlauchende des ersten 
Gewebeschlauchs eingesteckt ist. Diese erfindungsgemalJe Verbindung hat den Vorteil 
einer besonders einfach herstellbaren Verbindung zweier Gewebeschlauche, da das 
offene Schlauchende zwar ausfransen kann, jedoch von dem umgestulpten 
Schlauchende umschlossen wird. Auf diese Weise ist die Schlauchverbindung 
zuverlassig gegen Ausfransen einer der Schlauchenden geschutzt. Diese 
erfindungsgemalJe Verbindung zeichnet sich zudem durch einen sehr geringen 
Raumbedarf aus, da die ubereinander geschobenen Schlauchenden einen kaum 
groUeren Durchmesser aufweisen als der Gewebeschlauch selbst. 

Eine Ausfuhrungsform der erfindungsgemaUen Verbindung sieht vor, dass die 
Schlauchenden zusatzlich miteinander verklebt und/ oder vernaht und/ oder verklammert 
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ist, wodurch eine weitere Erhohung der Festigkeit erreicht werden kann, ohne dass die 
Verbindung dadurch wesentlich voluminoser oder aufwendiger wird. 

Ein erfindungsgemalies Verfahren zur Herstellung eines Gewebeschlauchs aus 
hochfesten und hitzebestandigen Faden sieht vor, dass der Gewebeschlauch nahtlos 
gewebt ist und dass wenigstens ein Schlauchende derart nach innen eingestulpt wird, 
dass der nach innen eingestulpte Schlauchabschnitt weitgehend parallel an der inneren 
Wandung des Gewebeschlauchs anliegt. Mit diesem erfindungsgemalSen Verfahren 
lassen sich vorteilhaft nahtlose hochfeste und hitzebestandige Gewebeschlauche 
herstellen, deren Schlauchenden auf zuverlassige Weise gegen Ausfransen ihrer Faden 
geschutzt sind. Das Verfahren hat zudem den Vorteil, dass es sehr einfach und 
kostengunstig ist. Das eingestulpte Schlauchende kann anschlieliend mit dem 
Gewebeschlauch vernaht und/ oder verklebt und/ oder verklammert werden, wodurch 
eine weitere Erhohung der Festigkeit des Schlauchendes erreicht werden kann. 

Weitere Vorteile und bevorzugte Ausfuhrungsformen konnen der Figurenbeschreibung 
entnommen werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der zugehorigen Zeichnung erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 ein Schlauchende eines Gewebeschlauchs, das gemali vorliegender 
Erfindung nach innen eingestulpt ist, 

Figur 2 zwei miteinander verbundene Schlauchenden, die uber ein Verbindungsstuck 
stumpf aneinander gefugt sind und 

Figur 3 eine alternative Verbindung von zwei Schlauchenden. 

Figur 1 zeigt ein Schlauchende 10 eines Gewebeschlauchs 2, das gemaft vorliegender 
Erfindung nach innen eingestulpt ist. Auf diese Weise ist sichergestellt, dass die offenen 
Fasern 8 am Schlauchende 10 nicht nach aulien ausfransen konnen und dadurch 
einerseits den optischen Eindruck storen und andererseits bei langer anhaltender 
Beanspruchung zu einer Schwachung des Schlauchendes 10 fuhren konnen. Der 
eingestulpte Schlauchabschnitt 9 ist vorzugsweise wenigstens halb so lang wie der 
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Durchmesser des Gewebeschlauchs 2. Auf diese Weise konnen keine Fasern 8 am 
Schlauchende 10 austreten und zu einem weiteren Ausfransen des Schlauchendes 10 
fuhren. Der eingestulpte Schlauchabschnitt 9 kann ggf. mit dem Schlauchende 10 
zusatzlich verklebt, vernaht Oder verklammert werden, wodurch eine Erhohung der 
5 Festigkeit erreicht wird. Zudem kann auf diese Weise die Sicherheit gegen Ausfransen 
weiter erhoht werden. 

Weiterhin zeigt die Figur 2 zwei miteinander verbundene Schlauchenden 10 von 
\ Gewebeschlauchen 2, die uber ein Verbindungsstuck bzw. ein Zwischenstuck 12 stumpf 
fM±\6 aneinander gefugt sind. Das Zwischenstuck 12 kann dabei ebenfalls aus einem Stuck 
Gewebeschlauch oder Gewebeband bestehen. Es sind auch andere Varianten moglich, 
wobei allerdings zu beachten ist, dass die gewunschten Eigenschaften des 
Gewebeschlauchs hinsichtlich seiner Festigkeit und Temperaturbestandigkeit nur dann 
bei der Verbindungsstelle gewahrleistet sind, wenn das Zwischenstuck 12 mindestens die 

15 gleichen Eigenschaften wie der Gewebeschlauch aufweist. Die eingestulpten 
Schlauchabschnitte 9 der Schlauchenden 10 der beiden Gewebeschlauche sind jeweils 
so uber das Zwischenstuck 12 geschoben, dass die Schlauchenden 10 aneinander 
sto&en. Durch Verkleben, Vernahen oder Verklammern kann eine zusatzliche Erhohung 
der Festigkeit der Verbindungsstelle erreicht werden. Der Raumbedarf dieser 

20 Verbindungsstelle ist nur minimal groBer als der eines nahtlosen Gewebeschlauchs 2. Die 
Verbindungsstelle kann auch alien optischen Anforderungen genugen. 




Figur 3 zeigt schlieftlich eine Verbindung von zwei Schlauchenden 10, 11 von 
Gewebeschlauchen 4, 6, dessen eines Ende eingestulpt und dessen anderes Ende offen 

25 und in das eingestulpte Ende eingesteckt ist. Dabei ist das Schlauchende 10 des ersten 
Gewebeschlauchs 4 eingestulpt wie zuvor beschrieben. Das in dieses eingestulpte 
Schlauchende 10 eingeschobene offene Schlauchende 11 des zweiten Gewebeschlauchs 
6 kann zwar leichter in seine Fasern 8 ausfransen, was jedoch im vorliegenden Fall nicht 
stort, da es durch das daruber geschobene Schlauchende 10 des ersten Schlauchs 4 

30 bedeckt und geschutzt ist. Auch diese Verbindung lasst sich einfach und kostengunstig 
herstellen und kann durch zusatzliches Vernahen, Verkleben oder Verklammern noch 
stabiler ausgefuhrt sein. 

Fur den Fachmann ist erkennbar, dass die Erfindung nicht auf das dargestellte 
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Ausfuhrungsbeispiel beschrankt ist, sondern 
Abwandlungen ebenfalls davon umfasst sind. 



dass eine Vielzahl von Varianten und 



1 
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Patentanspiruche 

1. Gewebeschlauch aus hochfesten und hitzebestandigen Faden, dessen 
wenigstens eines Schlauchende (10) nach innen eingestulpt ist, wobei der nach 

5 innen eingestulpte Schlauchabschnitt weitgehend parallel an der inneren 

Wandung des Gewebeschlauchs (2) anliegt. 

2. Gewebeschlauch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Gewebeschlauch (2) ein nahtlos gewebter Schlauch ist. 

3. Gewebeschlauch nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Faden des Gewebeschlauchs (2) aus Glasfaser bestehen. 

4. Gewebeschlauch nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
15 Faden des Gewebeschlauchs (2) aus Carbonfaser bestehen. 

5. Gewebeschlauch nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der eingestulpte Schlauchabschnitt (9) am wenigstens 
einen Schlauchende (10) wenigstens halb so lang ist wie der 

20 Schlauchdurchmesser. 

HQ' 6. Gewebeschlauch nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 

gekennzeichnet, dass der eingestulpte Schlauchabschnitt (9) mit dem 
wenigstens einen Schlauchende (10) vernaht und/ oder verklebt und/ oder 
25 verklammert ist. 

7. Verbindung von zwei Gewebeschlauchen aus hochfesten und hitzebestandigen 
Faden gemali wenigstens einem der Anspruche 1 bis 6, deren aufeinander 
stofiende Schlauchenden (10) jeweils nach innen eingestulpt sind, wobei die 
30 Schlauchenden (10) jeweils uber ein Zwischenstuck (12) geschoben sind. 



8. 



Verbindung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Zwischenstuck 
(12) ein Schlauchabschnitt aus Gewebeschlauch oder Gewebeband ist. 



1 
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9. Verbindung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden 
Schlauchenden (10) mit dem Zwischenstuck (12) jeweils verklebt und/ oder 
vernaht und/ oder verklammert sind. 

5 

10. Verbindung von zwei Gewebeschlauchen aus hochfesten und hitzebestandigen 
Faden, wobei das Schlauchende (10) des ersten Gewebeschlauchs (4) nach 
innen eingestulpt ist und wobei ein offenes Schlauchende (11) des zweiten 
Gewebeschlauchs (6) in das umgestulpte Schlauchende (10) des ersten 

^0 Gewebeschlauchs (4) eingesteckt ist. 

11. Verbindung nach Anspruch 10, wobei der erste Gewebeschlauch (4) ein 
umgestulptes Schlauchende (10) gemalJ einem der Anspruche 1 bis 6 aufweist. 

15 12. Verbindung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindung zusatzlich verklebt und/ oder vernaht und/ oder verklammert ist. 

13. Verfahren zur Herstellung eines Gewebeschlauchs aus hochfesten und 
hitzebestandigen Faden, wobei der Gewebeschlauch (2) nahtlos gewebt wird 

20 und wobei wenigstens ein Schlauchende (10) derart nach innen eingestulpt wird, 

dass der nach innen eingestulpte Schlauchabschnitt (9) weitgehend parallel an 
)l der inneren Wandung des Gewebeschlauchs (2) anliegt. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der eingestulpte 
25 Schlauchabschnitt (9) anschlieliend mit dem Gewebeschlauch (2) vernaht und/ 

oder verklebt und/ oder verklammert wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14 zur Herstellung eines Gewebeschlauchs 
(2) gemafi einem der Anspruche 1 bis 6. 



30 
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Bezugszeichenliste 



2 


Gewebeschlauch 


4 


erster Gewebeschlauch 


6 


zweiter Gewebeschlauch 


8 


Fasern 


9 


Schlauchabschnitt (eingestulpt) 


10 


Schlauchende (eingestulpt) 


11 


Schlauchende (often) 


12 


Zwischenstuck 
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ZUSA^fViEMFASSUMG 
(Gewebeschlauch) 

Die Erfindung betrifft einen Gewebeschlauch aus hochfesten und hitzebestandigen 
Faden, dessen wenigstens eines Schlauchende (10) nach innen eingestulpt ist, wobei der 
nach innen eingestulpte Schlauchabschnitt weitgehend parallel an der inneren Wandung 
des Gewebeschlauchs (2) anliegt. 

Die Erfindung betrifft weiterhin eine Verbindung von zwei Gewebeschlauchen aus 
hochfesten und hitzebestandigen Faden, deren aufeinander stoliende Schlauchenden 
(10) jeweils nach innen eingestulpt sind, wobei die Schlauchenden (10) jeweils uber ein 
Zwischenstuck (12) geschoben sind. 



Figur 1 



